TUBERIA CONDUIT DE
PVC PESADO DE

19 mm.

LUMINARIA DE VAPOR DE
SODIO DE 250 W.

DETALLE "A”

POSTE CONICO DE 6.00 M.
PARA LUMINARIA

6000

1

50\

500 B

DETALLE

REGISTRO

BARRENO ¢ 7/16”
P/TORNILLO CABEZA
EXAGONAL DE 3/8” x3/4”

TUERCA EXAGONAL (PARA
CONEXION A TIERRA)

”B ”
ARILLO DE 100 MM. EN LAM.CAL.11

DETALLE "C”

150

ESTRIBOS
No. 2 @ 15

ANCLA "L” DE "
600x150 mm. ¢ 3/4

A\

CIMIENTO

800

800

ALZADO

escala: S/E
POSTE Y LUMINARIA

ARILLO DE SUJECION

EMPAQUE TIPO

MICROCELULAR
7 mm. DE
ESPESOR

LAMPARA DE
VAPOR DE SODIO
DE 250 W.

(\\X\\\ )]

¢

SOCKET DE

PORCELANA
TIPO MOGUL

BASE PORTA—SOCKET

BALASTRO

ARMADURA DE FUNDICION
DE ALUMINIO

MACHUELO DE @ 1/4"
CON TORNILLO DE ‘CABEZA
HEXAGONAL @ 1/4” x 1/2"

BASE DE ARMADURA
@ 80+ 1 INT.

ISOMETRICO

escala: S/E

LUMINARIA PARA
PUNTA DE POSTE

DIFUSOR

MARIPOSA

ROLDANA

SOMBRERO REFLECTOR DE —

ALUMINIO ANODIZADO

EMPAQUE MICROCELULAR

DE 7 mm. DE ESPESOR

DE PORCELANA

ABRAZADERA DE ALUMINIO ANODIZADO,
PARA SU AJUSTE LLEVARA TORNILLO

Y TUERCA CADMINIZADOS

REFRACTOR DE CRISTAL PRISMATICO O DE
POLICARBONATO DE ALTA EFICIENCIA Y BAJA

BRILLANTEZ RESISTENTE AL IMPACTO, AL
AMARILLAMIENTO Y A LOS CAMBIOS BRUSCOS
DE TEMPERATURA

DETALLE “A” 1

escala: S/E

FIJACION DE
LUMINARIA AL
POSTE

CAPACITOR

IGNITOR
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IS

50

DETALLE

escala: S/E

REGISTRO DE
CONEXIONES

CARTABON R 3/8”

TUERCA o 3/4”

PLACA DE
30x30x12.7 mm.
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escala: S/E
PLACA Y POSTE
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BALASTRO

ARILLO DE SUJECION
LAMPARA DE VAPOR DE SODIO 250 W.

EMPAQUE MICROCELULAR DE
7 mm. DE ESPESOR

SOCKET TIPO MOGUL

BASE PORTA—SOCKET

ARMADURA DE ALUMINIO

MACHUELO DE ¢ 1/4”
CON TORNILLO DE CABEZA
HEXAGONAL @ 1/4” x 1/2"

BASE DE ARMADURA ¢ 801 INT.

/ * VER NOTA 2

TUBO CONICO DE 76 A 170MM.

EN CALIBRE No.11 (MINIMO)

ALAMBRE THW No. 10 AWG.
POSTE

PROY. TAPA

MACHUELO CON CUERDA
6.4mm. 1/4” ¢ )

CONECTOR TIPO
ROSCA

CARTABON

5T
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~ POSTEiCONICC
Sl TAPA DE DE 76 A 152 MM.
N 6 X 12 cm.
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BARRENO ¢ 7/16” PARA TORNILLO
DE_CABEZA_EXAGONAL DE 3/8"x3/4” CONDUCTORES

TUERCA ¢ 3/8

POSTE A BASE DE

TUBO CONICO DE 76 A 170MM.

/ EN CALIBRE No.11 (MINIMO)

TUBERIA CONDUIT
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DETALLE ”"C”

escala: S/E

CIMIENTO Y
TUBERIA CONDUIT

E S P E C I F |

A C 1 O N E S

CIMIENTO

ANCLA

PLACA

CARTABON

POSTE

REGISTRO

LUMINARIA

ACABADO
DE LA
ARMADURA
DEL
LUMINARIO

ACABADO
DEL POSTE

BALASTRO

LAMPARA

SOCKET

EMPAQUES
DEL
SOMBRERO
Y DE LA
ARMADURA

COLADO CON CONCRETO ARMADO DE f'c¢ = 250 Kg/cm? Y AGREGADO NO MA—
YOR DE 3/4”.

ANCLA " L " DE 600 x 150 mm. FABRICADA CON REDONDO LISO DE ACERO
COLD ROLED SAE 1018 DE @ 1", CON 80 mm. DE CUERDA MAQUINADA
ESTANDAR EN SUS EXTREMOS.

PLACA DE ACERO DE 30 x 30 x 1.27 cm. CON 4 BARRENOS DE 1” A LAS
DISTANCIAS INDICADAS.

PLACA DE ACERO DE LAS DIMENSIONES INDICADAS, REQUISITO QUE LA SOLDA-—
DURA ABARQUE HASTA EL PLANO EXTERIOR DE LA PLACA.

FORMADO POR UN TUBO DE FORMA CONICA FABRICADO CON LAMINA NEGRA
CAL 11 CALIDAD 10-—10, DECAPADA , DE PRIMERA, ROLADA EN CALIENTE

DE 6.00 m. DE ALTURA, CON UN DIAMETRO INFERIOR DE 170 mm. Y DE
76 _mm. EN LA CORONA. (DIAMETROS EXTERIORES) INCLUYE UN ARO DE RE—
FUERZO DE 100 mm. EN CALIBRE No.11. EN LA BASE DEL POSTE.

DE 4 x 8 cm. LOCALIZADO A UNA ALTURA DE 0.50 m. AL CENTRO, CON TAPA
DE LAMINA NEGRA CALIBRE No. 14 DE 6 x 12 cm. CON DOS TORNILLOS DE
CUERDA ESTANDAR DE 0.63x 1.27 cm. (1/4" x 1/2" #).

TIPO PUNTA DE POSTE, COMPUESTA DE ARMADURA DE FUNDICION DE ALUMINIO
ESMALTADA COLOR GRIS, REFRACTOR DE CRISTAL PRISMATICO Y CERRADO EN
LA PARTE SUPERIOR CON UN SOMBRERO DE ALUMINIO ANODIZADO SUJETADO
CON ABRAZADERA DEL MISMO MATERIAL.

EL PROCESO DE PINTURA DEBERA SEGUIR LOS SIGUIENTES PASOS: PASAR POR
CAMARA DE LIMPIEZA, APLICACION DE PINTURA ELECTROSTATICA CON PISTOLA,
LA PINTURA DEBERA SER DE COLOR GRIS ESPECIAL PARA CLIMAS TROPICALES
A BASE DE RESINAS POLIESTER Y HORNEADO FINAL A 180°C. ESTA PINTURA
DEBERA SER RESISTENTE AL RAYADO Y A LA PENETRACION, DE BUENA ADHE-—
RENCIA Y SOPORTAR CUALQUIER PRUEBA DE DISOLUCION AL THINER.

EL PROCESO DE PINTURA DEBERA SEGUIR LOS SIGUIENTES PASOS: LIMPIEZA

EXHAUSTIVA DEL POSTE SUJETO A UN TRATAMIENTO DESOXIDANTE PROTEGIDO

CON DOS CAPAS DE "PRIMARIO” ANTICORROSIVO ESPECIAL PARA CLIMAS TRO—
PICALES SIMILAR AL COMPUESTO INORGANICO DE ZINC POST—CURADO Y UNA

CAPA DE ACABADO FINAL DE ESMALTE ALQUIDALICO COLOR GRIS.

DEBERA SER DE TIPO AUTORREGULADO, 220 V. 60 CICLOS, ALTO FACTOR DE
POTENCIA ADELANTADO. VARIACION PERMISIBLE EN LA TENSION + 10%. DEBE-—
RA CONTAR CON UN CAPACITOR ENTRE DEVANADOS PRIMARIO Y SECUNDARIO Y
UN IGNITOR ENCAPSULADO A 90°C. LOS AISLAMIENTOS DEBERAN SER PARA UNA
TEMPERATURA DE 180°C Y LOS CONDUCTORES TERMINALES CAL. No. 16 AWG
COMO MINIMO Y AISLAMIENTO DE 125°C.

DE VAPOR DE SODIO ALTA PRESION DE WATTS, ACABADO CLARO. CASQUI-
LLO E — 40, 220 V. 60 CICLOS.

TIPO MOGUL, DE PORCELANA COLOR BLANCO VIDRIADO CASCO INTERIOR ROS-—
CADO Y CONTACTO CENTRAL DE ALEACION DE COBRE Y NIQUEL PLATEADO. EL
CONTACTO CENTRAL DEBERA SER CON RESORTE. LOS CONDUCTORES TERMINA—
LES DEBERAN SER SOLDADOS AL CASCO ROSCADO Y AL CONTACTO CENTRAL Y
SALIR POR LA PARTE INFERIOR DEL SOCKET. ESTOS DEBERAN SER COMO MI—
NIMO No. 14 AWG, 200°C AISLAM. 600 V. DE HULE DE SILICON SEW-2 DE

30 cm. DE LARGO COMO MINIMO.

DEBERAN SER DEL TIPO MICROCELULAR (ELASTOMERO ESPUMADO QUIMICAMEN—
TE), DE COLOR NEGRO Y DE UN ESPESOR MINIMO DE 7 mm. LOS EMPAQUES
DEBERAN SER RECORTADOS Y PEGADOS DE TAL FORMA QUE ABARQUEN LAS
CEJAS DEL SOMBRERO Y DE LA ARMADURA. EL RECORTE DEBERA SER A TOPE.
ALGUNAS CARACTERISTICAS IMPORTANTES DEBERAN SER: ABSORCION DE AGUA
0.5 %, EXCELENTE ESTABILIDAD AL CALOR, AUTO—EXTINGUIBLE, RESISTENTE AL
OZONO Y RESISTENCIA AL CALOR 93°C. (NO SE ADMITIRA HULE, FIELTRO O
CUALQUIER OTRO MATERIAL QUE NO REUNA ESTAS CARACTERISTICAS).
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NOTA 1

NOTA 2

NOTA 3

NOTA 4

NOTA 5

NOTA 6

LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LA LUMINARIA DE PUNTA DE POSTE TALES
COMO EL SOMBRERO REFLECTOR, EL REFRACTOR PRISMATICO Y LA ARMADURA
METALICA, PODRAN TENER LIGERAS VARIACIONES EN SU FORMA Y GEOMETRIA,
RESPECTO AL MODELO DIBUJADO, DEPENDIENDO DEL FABRICANTE. EL PROVEE—
DOR TRATARA DE OFRECER EL MODELO QUE TENGA MAYOR SIMILITUD AL INDI—
88?1%IGEI\'I\'ANESTE PLANO, RESPETANDO LAS ESPECIFICACIONES MINIMAS QUE SE

ES IMPORTANTE QUE LA BASE DE LA ARMADURA METALICA TENGA UN DIAME—
TRO INT. DE 80 = 1 PARA QUE ESTA PUEDA SER ACOPLADA PERFECTAMENTE
AL POSTE TUBULAR.

NAR UN ADITAMENTO QUE SIRVA DE CONECTOR, DE DISENO ESPECIAL SEGUN
NECESIDADES Y PREVIA APROBACION DEL DEPARTAMENTO DE DISERNO.

CUALQUIER VARIACION O MODIFICACION ESTARA SUJETA A LA APROBACION DE
LA GERENCIA DE PROYECTOS. SUBDIRECION TECNICA.

EL PROVEEDOR EN SU OFERTA DEBERA INCLUIR INFORMACION TECNICA REFE-—
’IBCESTEETA(\Z CURVAS FOTOMETRICAS, CARTAS ISOLUX, PROPIEDADES DEL REFRAC—

EN EL CUERPO DE LA ARMADURA SE COLOCARA UNA PLACA DE IDENTIFICA—
CION QUE INDIQUE LA CAPACIDAD DE LA LUMINARIA Y VOLTAJE NECESARIO.

LAS PARTES ELECTRICAS TALES COMO LAMPARA, BALASTRO, IGNITOR Y CAPA—
CITOR DEBERAN SER PREFERENTEMENTE DE FABRICACION NACIONAL.
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